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MALZEME ADI ADET
TASIYICI DIREK 8
TASIYICI H DIREK 2
SALINCAK ARA 1
KARE PLATFORM 1
KARE HELEZON PLATFORM |
CIKIS MERDIVENT] (H:100/120cm.) 1
ARA MERDIVEN 1
HELEZON KAYDIRAK KORKULUGU 1
METAL GUVENLIK KORKULUGU |
SALINCAK SEPETI minimum 3.5 KG 2
HELEZON KAYDIRAK (H:200cm.) minimum 50 KG |
DUZ KAYDIRAK (H:100/120cm.) minimum 30 KG 1
UZUN DUZ KAYDIRAK (H:200 ecm) minimum 55 KG 1
POLIETILEN PANO minimum 7 KG 3
KARE CATI minimum 20 KG 1

TASIYICI KONSTRUKSIYON

*  Minimum I14mm. ¢apinda minimum 2,5mm. et kalinhginda TS EN 10219-2, TS-6476, DIN 2394
standartlarina uygun olarak soguk sekillendirilerek yiiksek frekans kaynag ile kaynak edilmis,
standarttaki tolerans, boyut ve kesit 6lgii araliginda imal edilmis; daire kesitli ¢elik borulardan
olugacaktir. Bu tastyict konstriiksiyon kumlama iizeri polyester esasl elektro statik toz firin boya ile
firinlanmak suretiyle boyanan borulardan olusacaktir.

* Buborularn st kisimlari igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yontemi ile gekillendirilmis yarim kiire seklinde minimum iki adet aliminyum pergin ile
sabitlenmis polictilen tapalarla kapatilacaktir.
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Dikey ve yatay 114mm. ¢apindaki kumlamali borular birbirlerine dik ag1 olusturacak sekilde,
aliiminyum dokiim veya enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyemid esasl baglanti elemanlari ile
baglanacaktir.

Tastyici konstriiksiyonu olugturan kumlamali borularin alt kistmlart minimum 150x150x5mm.
ebadinda sac flang ile kaynak yontemi ile birlestirilecektir. Eger montaj yapilacak alan sert zemin ise
tagtyici borular sac flanglar tizerindeki minimum 10mm. deliklerden minimum 8x75mm. Celik diibel
ile zemine sabitlenecektir. Montaj yapilacak alan toprak ise minimum 200mm. yliksekliginde
114mm. ¢apinda 2,5mm. et kalinhiginda kumlamal boru tzerine dort adet minimum M10x30
galvanizli civata kaynaklanmis, minimum 150x150x5mm. ebadinda sac flanstan olusan ankraj
sistemi kullanilacaktir.

Tas1yici konstriiksiyon borulari tek parga olacaktir. Kesinlikle boruy ckleme, kaynak ve boru iizerinde
dikis izleri olmayacaktr.

Tas1yic1 borulara platformlar, korkuluklar ya da kelepgeler direkt olarak kaynatilmayacaktir. Ancak
plastik kapli platformlarin ya da sac platformlarm montajmin yapilabilmesi igin uygun kotta en az 5

BAGLANTI ELEMANLARI

Tastyici platform ve korkuluk kelepgeleri aliiminyum dékiim veya enjeksiyon yontemi ile yapilmig
polyemid esasl malzemelerden olusacaktir.

114mm. ¢apinda tagtyict konstriiksiyonu birbirlerine 90° baglamak amaci ile kullanilan kirig baglant
malzemesi aliiminyum dékiim veya enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyemid esash malzemelerden
olusacaktir. Bu kirig baglanti aparatinin bir tarafy boruya minimum iki adet M10x25 galvanizli civata
ile sabitlenecektir, Diger taraf ise arka tarafindan iki adet 114mm. ¢aph yarim daire seklinde
aliiminyum dékiim veya enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyemid esasl kelepge ile galvanize
edilmis civata ve somunlar vasita ile baglanacaktir.

Sistemde kullanilan tiim crvata ve somunlarin ¢ikintilari maksimum 3mm. olacaktir.

Tastyici platform ve korkuluk kelepgeleri tastyici konstriiksiyonu olusturan 114mm borulari tam
daire olacak sekilde sarmalidir. Kelepgelerin borudan cikintist cocuk sagligini korumak amaciyla
maksimum 16mm. olmalidir, Sistemde kullanilan tiim civata ve somunlarin ¢ikintilart maksimum
3mm. olacaktir.

Enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyemid esasli baglanti malzemelerinin renklendirmesinde
kullanilan boya maddeleri ¢ocuk saglina uygun gida tiiziiklerine uyacaktir.

KARE PLATFORM

MM@Q

Platform minimum 1150x1 150mm. ebadinda minimum 2mm. delikli DKP sactan tek parca halinde
biikiilerek imal edilmis olacaktir. Platforma esnemeyi engellemek amactyla agik kesitli minimum 7
adet destek kaynaklama yontemi ile birlestirilecektir.

Kare platformlarin alan: minimum 1.32 m? olacaktir.

Platform tizerindeki delikler TS EN 1176-1 genel giivenlik kurallarina uygun olacak sekilde
olacaktir.
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Platformlarin koseleri 114mm. ¢apinda boruyu saracak sekilde ¢eyrek daire olacaktir.

Platform iizerindeki tiim delikler delinmis olmalidir. Montaj sirasinda kesinlikle delik delinerek
platform zedelenmemelidir.

Platformlarin tiim yiizeyi ¢inko, kiikiirt, krom, kursun, karbon vb. oran1 % 1 den az olan plastik
malzeme ile kaplanacaktir. Kaplama islemi 300 ‘C’lik sicaklikta daldirma yontemiyle yapilacak olup,
ayrica sicak kaplama éncesi 300 ‘C uygun plastik yapistirici astarlarla platformun her noktasina
yapistiricr siiriilerek yapistirilacak ve kalinlik her noktada minimum 1mm. olacak sekilde
kaplanacaktir. Yapistiric: astar 6ncesinde de sac lizerindeki yag1 almak amaciyla yiizey temizleyici
ile temizlenecektir.

[stenildigi takdirde idarenin ismi platforma kaplama éncesi delikli olarak yazilacaktir.

HELEZON KARE PLATFORM ( h: 200 cm )

Helezon kaydiragin monte edilecegi 2 m.’lik yiikseklikteki platformlarda 100 cm’lik giivenli serbest
diisme mesafesini saglamak amaciyla tek parga olarak 1958 mm x 1150 mm ebatlarinda minimum 2
mm delikli DKP sactan imal edilerek ana platformu olusturacaktir. Platformun 1150x1150 mm
ebatlarindaki kismi kare olarak devam edecek daha sonra kaydirakla birlesecek olan ¢ikinti kismi da
808x666 mm ebatlarinda daralarak sonlanacaktir. Platforma esnemeyi engellemek amaciyla 3 adet
minimum 20x40x1,5 mm kutu profil boydan boya ve bunun haricinde késelerde agik kesitli
minimum 4 adet destek kaynaklama yontemi ile birlestirilecektir.

Bu montaj isleminden sonra yiizey kaplama islemi ¢ikintili platformun tamamina uygulanacaktir.
Helezon platformlarin toplam alant minimum 1.84 m? olacaktir.

Platformun kare kismimin késeleri 114mm. ¢apinda boruyu saracak sekilde ¢eyrek daire olacaktir.
Platform iizerindeki tiim delikler delinmis olmalidir. Montaj sirasinda kesinlikle delik delinerek
platform zedelenmemelidir.

Platformlarin tiim ylizeyi ¢inko, kiikiirt, krom, kursun, karbon vb. orani % 1 den az olan plastik
malzeme ile kaplanacaktir. Kaplama islemi 300 ‘C’lik sicaklikta daldirma yéntemiyle yapilacak olup,
ayrica sicak kaplama dncesi 300 C uygun plastik yapistirici astarlarla platformun her noktasina
yapistirict siiriilerek yapistirilacak ve kalinlik her noktada minimum 1mm. olacak sekilde
kaplanacaktir. Yapistirict astar oncesinde de sac tizerindeki yagi almak amaciyla yiizey temizleyici
ile temizlenecektir.

Istenildigi takdirde idarenin ismi platforma kaplama 6ncesi delikli olarak yazilacaktir.

MERDIVENLER

Basamaklar minimum 225 mm ayak basma derinliginde 150 mm ile en fazla 200 mm arasinda riht
yuksekligine sahip ve en az 610 mm genisliginde 2mm. kalinliginda delikli DKP sacdan biikiilmek
suretiyle, arkalart kapali olarak imal edilecektir.
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Basamaklarin yan taraflart minimum 2mm. sacdan imal edilecek, iizerinde basamak kenarlarinda
olan ¢ikintilarin girecegi ve sabitlenmesine yardimer olmak amaciyla 2 mm kalinhginda yuvalar
olacaktir. Merdiven yan korkuluk saci bu noktalardan basamak kismuyla birlestirilip kaynatilacaktir.
Ayrica merdiven korkulugu bu pargaya civata ve somun yardimiyla baglanacaktir.

Merdivenler zeminden platforma ve platformdan platforma minimum 800mm. maksimum 1200mm.
kot farkina erisebilecek sekilde minimum dért, maksimum alt: basamakl gruplar halinde imal
edilecektir.

Merdivenlerin basamak yiiksekligi minimum 110mm. olacaktir.

Merdiven korkulugu minimum 500mm. maksimum 850mm. yliksekliginde her merdiven grubu icin
2 adet imal edilecektir. Merdiven korkulugunun kenarlari minimum 27x2mm. borudan, parmakliklar
minimum 21x2mm. borudan, ana tastyici ise minimum 30x5mm. silme demirinden imal edilecektir.
Bu korkuluk sistemi hem ilk ¢ikis merdivenlerinde hem de ara ¢ikis merdivenlerde yan tasiyici ana
konstriiksiyona biikiimlii olarak dénerek baglanacaktir.

Merdiven korkulugunu olusturan malzemeler birbirlerine kaynaklama yontemi ile birlestirilecek ve
tiim olarak kumlama yapildiktan sonra polyester esash elektro statik toz firm boya ile firmlanmak
suretiyle boyanacaktir.

Platformdan platforma ¢ikan merdiven korkulugundaki parmaklik aralart TS EN 1176-1 genel
giivenlik kurallarina uygun olacak sekilde maksimum 89mm olacaktir.

Merdivenlerin platforma montesi basamaklari olugturan 2mm. sac iizerinde bulunan bosluklardan
galvanizli civata ve somunlarin sikistirilmasi ile tutturulacaktir.

Merdivenlerin tiim yiizeyi ¢inko, kiikiirt, krom, kursun, karbon vb. oran1 % 1 den az olan plastik
malzeme ile kaplanacaktir. Kaplama islemi 300 ‘C’lik sicaklikta daldirma yontemiyle yapilacak olup,
ayrica sicak kaplama 6ncesi 300 C uygun plastik yapistiricilarla platformun her noktasina yapistiric
surtlerek yapistirilacak ve kalinlik her noktada minimum Imm. olacak sekilde kaplanacaktir.

OYUN GRUPLARINDA KULLANILAN PLASTIK AKSAMLARIN GENEL OZELLIKLERI

Kullanilan polietilen; diisiik yogunluklu ( LLDPE ) rotasyona uygun polietilen hammaddeden
rotasyon yontemiyle imal edilecektir.
Polietilen renklendirici hammadde olarak ise polietilene sonradan ya da toz olarak katilmayacak olup
masterbatch denilen graniiller kullanilacaktir. Toz halindeki bir malzemeyi plastigin i¢ine homojen
sekilde dagitmak zordur, o yiizden, énceden baska bir tesiste, toz madde 3 vidal ekstruderlerde cok
yiiksek konsantrasyonda, akiskanligi cok yiiksek olan plastigin i¢ine homojen olarak karistirilir,
grantil haline getirilir. Daha sonra, islemeden 6nce, masterbatch polietilen ana hammaddenin igine
belli bir oranda kabaca karigtirilir. Tastyict rotasyon polietilen isleme esnasinda toz maddeyi ana
plastigin i¢ine homojen olarak dagitir. Homojen dagilimin yani sira rengin i¢ine binde 6 oraninda
katilacak olan  “UV * katkisi renk solmasini énleyecek ve renk uzun siire orijinalligini
koruyacaktir. Renk igin kullanilan boya maddeleri ¢ocuk saghgma zarar vermeyecek olup gida
tiiziigiine uygun standartlarda olacaktir.
Tim polictilen aksamda elektriklenmeyi engellemek amaciyla rotasyon sistemiyle {iretim esnasinda
anti statik madde hammadde igerisine eklenecektir.
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DUZ KAYDIRAKLAR

Minimum 1000mm. maksimum 2000mm. yiksekligindeki platformlardan maksimum 40° egimli
inecek sekilde ve hicbir noktasinda 60° olmayacak sekilde tasarlanacaktir.

Kaydiraklarda gocuklarin giivenli girisini saglayacak ve ¢ocugu yavaslatacak sekilde minimum
350mm. uzunlugunda diizlem bulunacaktir. '
Kaydiragin kayma béliimii minimum 400mm. genigliginde, yan duvarlari ise minimum 150mm.
yuksekliginde olacaktir.

Kaydiraklarin ¢ikis yerlerinin yarigapt TS EN 1176-1/ TS EN 1 176-3 kaydiraklar i¢in genel
guvenlik kurallarina gére 50 mm olmalidur.

Kaydiraklar ¢ift cidarly, diisiik yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle tek parca
olarak imal edilecektir.

Kaydiraklar galvanizli civatalarla platforma monte edilecektir. Bu civatalarin goriintiiyii bozmamasi
ve daha uzun 6miirlii kalmasi amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis plastik tapalar ile
kapatilacaktir.

Kaydiragi yere sabitlemek amaci ile minimum 5 mm. sac flansa kaynak ile monte edilmis, minimum
400mm. boyunda 27mm. ¢apinda 2,5mm. et kalinliginda boru zemine gore ankraj veya diibelleme ile
yapilacaktir. Bu ankraj sistemi galvanizli civatalar ile kaydiraga monte edilecektir. Metal aksamda
tlim iglem bittikten sonra boya éncesi kumlama yapilacaktir.

Polietilen diiz kaydiraklardan 1000 mm-1200 mm ylikseklikten kayanlarinm minimum agirlig
30kg. olacaktr.

Polietilen diiz kaydiraklardan 1500 mm yukseklikten kayanlarinin minimum agirhigr 40 kg.
olacaktir.

Polietilen diiz kaydiraklardan 2000 mm ylikseklikten kayanlarinin minimum agirhgi 50kg. olacaktir.
Kaydirak ¢ikislarinda su tutma olmayacak sekilde egim olacak, su birikecek sekilde ters egim
olmayacaktir.

HELEZON KAYDIRAKLAR (h:2000+100mm.)

y\/

Maksimum 2000+100mm. yiiksekligindeki platformlardan maksimum 40° egimli inecek sekilde ve
higbir noktasinda 60° olmayacak sekilde tasarlanacaktir. Merkezinde minimum 76mm. borunun
si@abilecegi sekilde yuva bulunacak sekilde tasarlanacaktir.

Kaydiraklarda gocuklarin giivenli girisini saglayacak ve ¢ocugu yavaslatacak sekilde minimum
350mm. uzunlugunda diizlem bulunacaktir.

Kaydiragin kayma béliimii minimum 400mm. genisliginde, yan duvarlari ise minimum 150mm.
yiiksekliginde olacaktir.

Kaydiraklarin ¢ikis yerlerinin yarigapt TS EN 1176-1/TS EN 1176-3 kaydiraklar i¢in genel
guvenlik kurallarina gére 50 mm olmalidir.

Kaydiraklar ¢ift cidarls, diisiik yogunluk polictilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle tek parga
olarak imal edilecektir.

Kaydiraklar galvanizli civatalarla platforma monte edilecektir. Bu civatalarin gortintiiyli bozmamasi
ve daha uzun 6miirlii kalmasi amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis plastik tapalar ile
kapatilacaktir.
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Kaydirag: yere sabitlemek amaci ile minimum 5 mm. sac flanga kaynak ile monte edilmis, minimum
400mm. boyunda 27mm. ¢apinda 2,5mm. et kalinliginda boru zemine gére ankraj veya diibelleme ile
yapilacaktir. Bu ankraj sistemi galvanizli civatalar ile kaydiraga monte edilecektir. Metal aksamda
tim islem bittikten sonra boya éncesi kumlama yapilacaktir.

Polietilen helezon kaydiraklar h:2000 mm’den kayanlar i¢in minimum agirhg 50 kg olacaktir.
Kaydirak ¢ikislarinda su tutma olmayacak sekilde egim olacak, su birikecek sekilde ters egim
olmayacaktir.

POLIETILEN KARE CATI

Kare ¢ati minimum 1250x1250mm. ebadinda olup minimum 500mm. yiiksekliginde olacaktir.
Catilarm sagak alt kenari ile platform arasinda minimum 1000mm. aciklik bulunacaktir.

Kare gatilarin her bir kenarinda gocuklarin kolay kullanmini saglayacak 300mm. ¢apinda yarim
daire sekilli agikliklar bulunacaktir.

Kare catilar ana konstriiksiyona mutlaka direk baglanacak sekilde olmalidir. Arada bir baglanti
elemani kullanilmamalidir.

Polietilen kare ¢atinin minimum agirlig: 20 kg. olacaktir.

POLIETILEN KORKULUKLAR

Polietilen korkuluklar minimum 0,90m? olacaktir.

Oyun gruplarinda kullanilan polietilen korkuluklar ¢ocuklarin platform tizerinde giivenli bir sekilde
durmalarina yardimer olacaktir.

Polietilen korkulular tistten 27mm. ¢apinda 2mm. et kalihginda borularla kelepge sistemi yardimi
ile alttan ise platforma civata yardimyla baglanarak ana konstriiksiyona sabitlenecektir. Bu borular
polietilen korkuluklarin igerisinden biitiin olarak gecirilecektir.

Borularim panolarla birlesim noktalarinda 27mm. ¢apinda borunun gegebilecedi enjeksiyon yontemi
ile sekillendirilmis yiiziik seklinde aparatlar kullanilacaktir.

Polietilen korkuluklarin yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilart gocuk saghgini korumak amaciyla sivri,
kesici ve batict sekillerde olmayacaktir.

Polietilen korkuluklarin formlari, sekileri ve acikliklar TS EN 1176-1 genel glivenlik standartindaki
yakalama sartlarini saglayacaktir.

Polietilen korkuluklarin minimum agirhig: 7 kg. olacaktrr.
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METAL HELEZON KAYDIRAK KORKULUGU (h:200cm.)

Helezon kaydirak korkulugu ¢ocuklarin kaydiraga giivenli gegisini saglamak amaci ile metal
malzemeden imal edilecektir.

Toplam ti¢ par¢adan olugan korkulugun sag ve sol pargalart tist kisimlarindan birbirlerine civata
vasitastyla baglanacaktir. Korkuluk sag ve sol list kisimdan kelepge vasitasiyla ana konstriiksiyona,
alt kisimdan ise platforma civata vasitastyla baglanacaktir.

Tiim sistem su, nem ve dogal tabiat sartlarindan dolay1 paslanmayi engellemek amaci ile kumlama
yapildiktan sonra elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktir.

Iki adet 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliginda borunun arasina esit araliklarla désenen 21 mm.
¢apinda 2mm. et kalinliginda borulardan olusan korkuluklar birbirlerine kaynaklama metodu ile
birlestirilecek ve tiim sistem dig etkenlere karst kumlama yapilip polyester esasli elektro statik toz
firm boya ile firmlanmak suretiyle boyanacaktir.

Profil korkuluklar ana konstriiksiyona yukaridan iki adet 114mm. ¢apinda kelepge ile galvanizli
civatalarm kontra seklinde sikilmasi ile asagidan ise platforma galvanizli civatalarin sikilmasi sureti
ile tutturulacaktir.

Profil korkuluklarda yiikseklik minimum 400mm. olup, ara borularin birbirine ve konstriiksiyona
uzaklig1 ise maksimum 89mm. olacaktir.

NER)

SALINCAK BORUSU

Salincak borusu 114mm. ¢apinda 2,5mm. et kalinhiginda minimum 1500mm. maksimum 3000mm.
Kumlama yapilmis borudan olusacaktir. Ug kisimlarindan 114mm. kurtagzi seklinde kirig baglanti
malzemesi ve her kiris baglant: malzemesi igin iki adet kelepce kullanilarak ana konstriiksiyona
baglanacaktir.

Salincak borusu iizerine her salincak icin iki adet mafsal kaynaklama yéntemi ile baglanacaktir.
Salmcak sepetlerini tutan minimum Smm. galvanizli kalibre zincir M6X40 lciisiinde galvanizli
¢elik civata ve kontra somun vasitasi ile mafsallara baglanacaktir.

Salincak borusuna takilan iki yan yana sepetin arasi minimum 600mm. sepet ile ana konstriiksiyon
arast minimum 500mm. olacaktir.

Salincak hareketsiz durumda iken sepet alt yiizeyi ile zemin arasindaki mesafe minimum 350mm.
olacaktir.

Salincak borusu su, nem ve dogal tabiat sartlarindan dolay1 paslanmayi engellemek amaci ile
kumlama yapildiktan sonra elektro statik toz firin boya ile firmlanmak suretiyle boyanacaktir.
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¢ Minimum 114mm. ¢apinda minimum 2,5mm. et kalinligindaki bu borular TS EN 10219-2, TS-6476,

DIN 2394 standardlarina uygun olarak soguk sekillendirilerek yuksek frekans kaynagi ile kaynak
edilmis, standarttaki tolerans, boyut ve kesit 6lgii araliginda imal edilmis; daire kesitli gelik
borulardan olusacaktir.

Bu borularin iist kisimlari igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis yarim kiire seklinde minimum iki adet aliiminyum pergin ile
sabitlenmis polietilen tapalarla kapatilacaktir.

Dikey ve yatay 114mm. ¢apindaki kumlamali borular birbirlerine dik a¢1 olusturacak sekilde,
aliminyum dékiim veya enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyemid esash baglant1 elemanlari ile
baglanacaktir.

SALINCAK SEPETI

Polietilen salincak sepeti ii¢ tarafi kapali, emniyet amacli 6n korumasi olacak sekilde tasarlanacaktir.
Sepet ve korkuluk iki ayr1 parca olacaktir. Carpma sorunlarindan dolay1 metalden tiretilmis salincak
sepeti kullanilmayacaktir.

Polietilen salincak sepeti ve korkulugunun minimum agirligi 3,5 kg. olacaktr.

Polietilen salincak sepetinin yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilari ¢ocuk saghgini korumak amaciyla
sivri, kesici ve batici sekillerde olmayacaktir. Polietilen salincak sepeti formlari, sekileri ve acikliklar
TS EN 1176-1 genel giivenlik standartindaki yakalama sartlarin saglayacaktir.

Kullanilan polietilen; diisiik yogunluklu ( LLDPE ) rotasyona uygun polietilen hammaddeden
rotasyon yontemiyle imal edilecektir.

Polietilen renklendirici hammadde olarak ise polietilene sonradan ya da toz olarak katilmayacak olup
masterbatch denilen graniiller kullanilacaktir. Toz halindeki bir malzemeyi plastigin i¢ine homojen
sekilde dagitmak zordur, o yiizden, énceden bagka bir tesiste, toz madde 3 vidal ekstruderlerde ¢ok
yiiksek konsantrasyonda, akiskanlig1 cok yiiksek olan plastigin i¢ine homojen olarak karistirilir,
grantl haline getirilir. Daha sonra, islemeden 6nce, masterbatch polietilen ana hammaddenin i¢ine
belli bir oranda kabaca karistirilir. Tastyict rotasyon polietilen isleme esnasinda toz maddeyi ana
plastigin i¢ine homojen olarak dagitir. Homojen dagilimin yanti sira rengin i¢ine binde 6 oraninda
katilacak olan  “UV * katkis renk solmasini 6nleyecek ve renk uzun siire orijinalligini
koruyacaktir. Renk igin kullanilan boya maddeleri cocuk sagligina zarar vermeyecek olup gida
tiziigiine uygun standartlarda olacaktir.

Tim polietilen aksamda elektriklenmeyi engellemek amaciyla rotasyon sistemiyle tiretim esnasinda
anti statik madde hammadde icerisine eklenecektir.




EMNIYET TUTACAKLARI

e Emniyet tutaglart ocuklarin emniyeti ve giivenliginin saglanmasi amagli olarak diiz kaydiraklar, arc
ve zincir merdivenler, boru tirmanma elemanlari ve kaya tirmanma gibi elemanlarda kullanilmak
lizere sistemlere monte edilir.

* 27x2mm. ebadinda borunun degisik sekillerde biikiilmesi ile olusan ve her iki ucuna 114mm. ¢apli
kelepge ile galvanize edilmis civata ve somunlar vasitastyla tastyicilara kontrali olarak sikistirilmak
sureti ile tutturulacaktir. Alt tarafi ise platformun yan yiizeyine galvanize edilmis civata ve
somunlarla kontrali olarak sikistirilmak sureti ile tutturulacaktir.

* Emniyet tutacaklar su, nem ve dogal tabiat sartlarindan dolay1 paslanmay1 engellemek amaci ile
kumlama yapildiktan sonra elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktr.
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ANKRAJ

150x150mm. dlgiisiinde minimum 5 mm. et kalinligindaki kare saclara dort kdsesinden uygun Olgiilerde
delinmis deliklere dort adet M10x30 civatalar kaynatilacaktir. Sacin alt kismina 114mm. ¢apinda minimum
250mm. ytiksekliginde boru kaynaklamak sureti ile monte edilecektir. Bu borunun iizerine betonu 1yi tutmasi
amactyla minimum 100mm. uzunlugunda parga boru profiller kaynaklamak sureti ile birlestirilecektir.
Montaj esnasinda 300x300mm. él¢iisiinde ve 350mm. derinlikte kazilan ¢cukurlara bu ankraj aparatlar 6zel
sablonlar vasitastyla terazisinde yerlestirilerek betonla nacaktir. Tasiyici dikey konstriiksiyonlarin alt
kisimlarinda bulunan ve et kalinligi minimum Smm. olan 150x150mm. ebadindaki énceden kaynatilmis ve
elektro statik toz firin boya ile firnlanmak suretiyle boyanmis karsiliklar ankraj civatalarina gecerek M10
somunlarin sikistirllmastyla monte edilir. Bu ankraj aparatlari su ve nemden ve yeraltinda beton iginde
kalmalarindan dolay1 paslanmanin engellenmesi igin beton lama oncesi iki kat anti pas boya ile boyanir.

KUMLAMA ve ELEKTRO STATIK TOZ FIRIN BOYA

* Metal aksam tizerindeki galigma bittikten sonra kaynak bélgelerindeki gerilmeyi almak ve yiizeyde
boyanin iyi tutunmasimi saglamak amaciyla kumlama yapilacaktir.

e Tim metal aksam lizerindeki boyamaya engel olacak yag, kir tabakast ile paslardan armdirmak
amaciyla en etkili yontem olan kumlama yontemiyle malzemenin iizerinde gozenek acarak daha iyi
boya tutmak amaciyla boyamaya hazir hale getirilecektir. Basinca dayanikli bir kabinin icine
doldurulmus olan ince metal bilye malzemesinin, basingh hava ile piiskiirtiilerek boyanin tutacagi
gozenekleri agmak ve metal malzemenin tstindeki yag, pas ve kiri gidermek suretiyle yapilacaktir.
Tim metal aksam imalat yapildiktan sonra polyester esash elektrostatik boya ile kaplandiktan sonra
en az 200-220 derece sicakliktaki firinda 20 dakika siireyle pisirilerek boya islemi tamamlanacaktir.



TAHTAREVALLI TEKNIK SARTNAMESI
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TASARIM
1 Dusey hareketli (eksenel) tahterevalli en biyik serbest disme yiiksekligi 1250mm olacak sekilde
tasarlanacaktir.
- Oturagin en buyik egimi 20° olacaktir. Denge konumunda élgiildiigiinde oturagin yerden
yiksekligi 700mm’yi asmamalidir.
s Tasarimi bagh olarak ayak dayama yerleri yapilabilir, ancak ayak dayama yerleri ayak
sikismasina yer vermeyecek sekilde tasarlanmalidir.
i Tahtarevallinin zemine temas noktasinda yumusak carpismasi saglanmalidir. Bunun icin
tahterevallinin taslyici boru ug noktalarina Enjeksiyon baski Kaucuk takozlar takilacaktir.
- Tahtarevalli koltuklari Polietilen malzemeden minimum 2kg agirlikta, cift cidarli olarak tasarlanip,

Uretilecektir.

ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA ve KUMLAMA

i Tum metal aksamlar boya 6ncesi ylizey temizligi icin asagida belirtilen standartlar dogrultusunda
kumlama islemine tabii tutulacaktir.(Kumlama islemi boyanin metal yiizeye tutunma oranini arttiran ve
celik parcaciklarin yiizeye carptirilarak yiizeydeki pas, yag, kaynak ciirufu gibi istenmeyen kusurlari
tamamen yok eden bir yuizey temizleme islemidir.

i Kumlanan malzeme fosfat banyosunda yikama ve kurutma sonrasi, elektrostatik sistemde
metalin glinesle 1sinmasini 6nleyen polyester esasli toz boya ile kaplandiktan sonra en az 200 — 220

derece sicakliktaki firinda 10 dakika stireyle pisirilerek boyama islemi tamamlanacaktir.

BOYA, CIVATA, SOMUN VE PULLAR

- Oyun sistemlerinde kullanilan civata, pul ve somunlar galvaniz veya dakromat kaplamali
olacaktir. Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintisi bulunmayacaktir.

- Urtin montajinda kullanilan tiim somunlar fiberli olacaktir.

- Urtine ait katalog veya gérsel sunumun, fiyat teklifinin verilecedi glinden bir giin 6ncesinde

idaremize teslim edilecektir.
KAUCUK ZEMIN KAPLAMA TEKNIiK OZELLIKLERi

Kauguklarin ebatlar1 40 x 40 x 2 cm o6lgiilerinde olacaktir. Karo plak SBR Kaucuk
renkleri yesil ve kiremit kirmizi renginde olacaktir. Renk dagilimi yari yariya olacaktir.
Kalinlikta maksimum % 1 mm boy ve ende maksimum % 3 mm fark olabilir.

Karo plaklarin altinda drenaj saglanmasi ve zemine daha iyi yapismasi i¢in yeterli say1
ve derinlikte kanallar bulunmalidir.

Kaucuk karo plaklar elyafli (SBR kauguk graniiller ve uzun kaucuk liflerden)
malzemeden Uretilmis olmalidir. Yiizeyindeki graniillerin birbirine baglandig1 yiizeysel
olarak gorinmelidjr. Graniillerin renklendirilmesi orijinal oksit pigment boya ile mikser




edilmis olmalidir.

Kauguk karolarin her biri iki kenar noktalarinda katlandiginda ylizeyinde bir agilma
goriinmemelidir. ,

Kauguk malzemeler, TSE’nin ilgili standartlarina uygun olacaktir.
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RlektrilElektronik Mih.




